INIETT MODELO MF 89.25
MF 89.25 MODEL

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas segin el diametro de la pieza a moletear mediante
escala graduada

- Facil ajuste mediante el simple wso de wna llave Allen

- Posibilidad de trabajar tanto a derechas como a izquierdas en funcion
del mango montado

- Cabeza pivotante para un major alineado de las moletas

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos con
la misma cabeza portamoletas

- Posibilidad de correccion del angulo de ataque

- Indicada solo para moleteados longitudinales (F)

Tipos de maguinas

- Tormos de cabezal mowil y automaticos

Features

- Cet-kruriing toof

- Easy knur! setting to the dameter of the workpBce thamks to a graduated
scale
Easy agustment just wsing am Allerm wrench

- Posshility to work on rght-handed or laft-handed lathes depending on the
mowged shank

- Tittirg head for a bettar k! afignment

- Modular sysiem that alows #he wse of several diferent sharks keaping the
same head

25 Tipos de moleteados segun DIN 82
- Possiiity to vary the clearance angle Knurlings according to DIN 82
Suitable omly for traverse (F) foed o s | o
Mechine Twas RGE3D RGE45 RGEGD

. Siiding-head and Swiss npe lathes Lo . - .
- ) - S
' @_ a g 1Jd
=g

[;-'H' ' _mﬁ;ffa AA:AA | BL15°+BR15" |BL30*+BR3I0®
L

Avance g po FE RO FE RO

Codigo | Referencia | Version | Capacidad | Moleta kg Hepuesto
Code | Reference | Version | Capacity Krnurd c kg Spare Part
01707300 | MF 302508 R R B15=12 B0 hxd a 02
01707400 | nF BOF508 L | B1.5=12 BL.OxZ fxd 8 0.2
01101500 | MF B9.2510R| R @151z | BoxzSed | 10 | 02
EAT BGZ5
017071600 | MF BD25.10 L 1 @1.5:12 B0 Gind 1] oz
01707700 | MF BO2512 R R B1.5=12 B2 hxd | 12 0z

01107800 | MF BBF512 L L @1.5:12 BowZ5xd | 12 | D2




MOLETEADORES POR CORTE MODELO MF1 14.53
INIETT MF1 14.53 MODEL

CUT-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas sagan el diametro de la pieza a moletear mediante
escala graduada

- Facil gjuste mediante el simple uso de wna llave Allen

- Posibilidad de trabajar tanto a derechas como a izquierdas variando
la posicion del mango

- Sisterna modular que permite la utilizacion de diferentes mangos con
la misma cabeza portamoletas

- Posibilidad de correccion del angulo de atague

- Imdicada salo para moleteados longitudinales (F)

Tipos de magquinas

- Tormos de cabezal mowil ¥ automaticos

Features

- Cuthormuriing tool
Kl setting to the diametar of the workpiece thamks o a graduated
scake
Easy agustment just using an Alen wrench

- Possihility to work o rigit-hamded or lef-handed fathes changing the
position of the shank

Moduwlar systam that aliows the use of difierent shamks keaping the same

head
Fhssiility to vary the clearance ange Tipos de moleteados segun DIN 82
Suitatie onfy for traverse (F) feed Knurlings according to DIN 82

aime Tame RGE30® RGE45° | RGEGO®
- Stiding-Fead ard Swiss ppe lathes

Tipo
& [7 |

Moleta Co o | 0 o
2 (s Nmei| AA+AA | BL15+BRIS® |BL30°-BR30
Avance
e Eaair FE RO F&E& RO FE RO
(- - —

Codigo | Roforencia ersicn Capaoidad Molota C D kg Ropuosto
Codo Refaranco Varsion Capacity K

ME1 145212 | Rel 4 [ 12| o5
MF1 14: | Rl @3=50 145x3x5 | 14 | 714 | 05 | EAT 1453 . »




.-MADOHEE POR CORTE INIETT MODELO MF 14.53
MF 14.53 MODEL

CUT-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas sequn el diametro de la pieza a moletear
midiante escala graduada

- Facil sjuste mediants ol simple uso de wna [lave Allen

- Posibilidad de trabajar tanto a derechas como a izguierdas en funcion
del mango montado

- Cabeza pivotante para un major alineamiento de las moletas

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos con
la misma cabeza portamoletas

- Posibilidad de correccion del angulo de atague

- Indicada solo para moleteados longitudinales (F)

Tipos de maguinas

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features

Cort-krmurfimg tool

K setting to the diameter of the workpiece thanks to a graduaied cale
- Easy agustmant just wsing an Allen wranch

Fossibility to work on right-handed or laft-hamded lathes depending on the
assamiied shank

- Filting head for a bettar knurd alignment
Modidar systemn that afiows the wse of different shanks keaping the same

head
Fhsshility to vary the dearance angle Tipos de moleteados segun DIN 82
Suitable ondy for traverse () feed Knurdings according to DIN 82
Machine Types RGE30 RGE45" RGEB0D”
Swiss type, multispindile, comvectional and CNC lathes Tipo
T
] ! 1 mﬁ}a AA+AA | BL15°+BR15" |BLID"+BR30D°
Avance
Q| ! e [T FE RO F@ RO
—F

Codigo | Referencia |Version| Capacidad | Moleta c | plko Repuesto

Code | Reference | Varsion| Capacity Kl kg Spare Part
07107000 | MF 145312 L | E3=50 14.5x3x5 12 16 | 05
01100900 | MF14.5312 R R E3=50 14 5x3x5 12 16 | 05
".:l‘l:l'f'.!.'?ﬂ MF 14.53.14 R R &3=50 14.5x3x5 14 | '_l Ty l ! :_\,I ’
01100200 | MF 14531401 | | @350 | 145x3x5 | 14 | 16| 05 ™

-

07100300 | MF 145316 R R E@3=50 14.5x3x5 16 16 | 05
01100400 [ MF 145376 1 B3=50 14.5x3x5 16 16 | 05




MOLETEADORES POR CORTE INIETT MODELO MF 21.55
CUT-KNURLING TOOLS MF 21.55 MODEL

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas sagun el diametro de la pieza a moletear mediante
ascala graduada

- Facil ajuste mediante el simple uso de una llave Allen

- Posibilidad de trabajar tanto a derechas como a izquierdas simplements
girando la cabeza

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos con
la misma cabeza portamoletas

- Posibilidad de correccion del angulo de atague

- Indicada salo para moleteados longitudinales (F)

Tipos de magquinas {

- Tormos automaticos, multihusillo, convencionales y CNC

Features (
- Curt-kernurting tool
Knurl setting to the diametar of the workpiece thanks to a graduated
scale

Easy adustment just using arr Alen wrench

Fossibility to work on right-handed or lef-handbd lathes jis humring over
the head

Modwlar systam that aliows the use of differert shamks keaping the
same head

Fossibility to vary the clearance angle

e

.-“

ah

Tipos de moleteados segun DIN 82

Suwitahle only for traverse () feed Knurfings according to DIN 82
Machine Types RGE30° | RGEA45° RGEG0®
- Swiss type, multispindle, comventional and CNC bithes Tipo
: | mm . ‘ .
| B [ s 5
il e O ') | | | Moletal Ap.AA | BL15°+BR15° |BL30°+BR30°
PSR St S
b | = FE RO FE RO FE RO

Codigo Capacidad | Moleta kg Repuesto
Code Capacity Kl c|b kg Spare Part
st Re. | el e | S S P | s m
01100700 | MF 21.55.25 R=l 5= 250mm 25 | 25 | 14 o |
-




MODELO MF 21.55 VDI
MF 21.55 VDI MODEL

INIETT

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas sequn el dismetro de la pieza a moletear
madiante escala graduada

- Facil ajuste mediants el simple uwso de wna llave Allen

- Cabeza pivotante para un major alineamiento de las moletas

- Indicada solo para moleteados longitudinales (F)

Tipos de méagquinas

- Tornos CNC con torreta segon DIN 60820

features

- Cutkrnuriing tool
Krurl setting to the diameter of the workpiece thanks to a

graduated scale
Easy adgustment just using an Allen wrench
Titing head For a bettar knurd alimgment
- Suitahle only for traverse (F) feed
Machine Types
CNC 1athes with [IN 3880 type burrets

MOLETEADORES POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

Tipos de moleteados segon DIN 82
Knurlings according to DIN 82

RGE30° RGE45° RGES0®
Tipo

Moletal AA+AA | BL15%BR15° |BL30°+BR30°
Avance| E

Yoo FB RO FB RO B RO

Codigo | Referencia |Version| Capacidad | Moleta
Code | Reference | Version| Capacity Knurd
017140100 pAF 2155V 30R F I 85| 21
017140200 |MF 21.55VDH 300 3 B|95| 26
- : @3:50 x5 S EAT 2155 t | S !
0717140300 PAF 21.55V04 40R R 10 IE| 29 - i
-
01140400 [MF 2155 VD 400 63| 4 ag| 2.0

KIT MF 21.55 - MFS 21.55

Kit basico de moleteado por corte
qgue incluye:

-1 MF 21.55

- 1 MFS 21.55

- Liaves Allen de servicio

TMF 21.55
TAFS 2155
- Allen wrenches

Codigo | Mango
Code | Shank
20200 | 20x25

20300 ( F5u2h

KIT MF 21.55 - MES 21.55
Basic cut-knuwrding kit comprised of:




MOLETEADORES POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de accion compensada para moleteado por corte.
Recomendada para moleteados de parfil RGE 30° y RGE 45°

- Ajuste simetrico de la posicion de las moletas al dismetro de la pisza
madiante un husillo roscado

- Facil ajuste mediante el simple uso de una llave Allen

- Sistema modular que permite la utilizacion de diferentes mangos
manteniendo el resto de componentes

- Mo ejerce presion en los rodamientos del tomo ya gue el esfusrzo
as absorbido por la herramienta

- Elmiina &l riesgo de flaxion en la pieza, sl compensarse la presion de
cada moleta

- Diispone de un sistema de auto-centrado para compensar un posibla
desalineamiento entre la torreta y el eje de la maguina

- Unicaments admite moleteados longitudinales (F)

- Eje blogueado mediante torillo para un rapido cambio de moletas

Tipos de miagquinas

- Tormos automaticos y multi-husillo

Features
Balanced action cut-knurfng too. Recommended for BGE X and RGE
45° patterm krurfims
Knurls symimetrically adiustabie i the workpiece s diameater through a
threaded spindle
Easy adustment just wsing am Alen wrench
Modular sysiem that alows #ie 150 of several diferent sharks keeping the
riest af the compornemas
It dows not transmit any stress to the bearings of $he lathe as i i stood
by the tool
It eliminates the misk of daffection on the workpiece as the presure
exerted by the knurts is coumtarbadanced
It Features an auto-coamtaring system that makes up or any posible
disafigmment botweer the turet and the machine axs.
Suitable omly for traverse (F) feed
Axdes fixed with screws for an instamt krwrl change

Machine Type
Swiss type and mutispimdle lathes

- 2

=

INIEGT

MODELO MF 12
MF 12 MODEL

Tipos de moleteados segan DIN 82
Knurlings according to DIN 82

RGE30®
AAsAA | BL15"+BR15° |BL30°:BR30°
FB RO

RGE45" | RGEGD®

FE RO Fed RO

071130600

Codigo Capacidad | Moleta c | plke Repuesto
Code Capacity kg Spare Part

01130000 B 12 | 02

o 12 | 02

01130300 A PO L | 5 0 I T e

O 130400 10 12 | D2

01130500 12 12 | 02




munonss POR CORTE
CUT-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

- Herramienta de moletear por corte

- Ajuste de las moletas segun el diametro de la pieza a moletear mediante
escala graduada

- Facil ajuste mediants el simple uso de wna llave Allen

- Posibilidad de trabajar tanto & derechas como a izquierdas simplemente
girando la cabeza

- Sisterna modular que permite la utilizacion de diferentes mangos con
la misma cabeza portamoletas

- Indicada solo pera moleteados longitudinales (F)

Tipos de maguinas

- Para grandes tornos

Features
Curtdermerting toal

Knurl satting to the diametar of the workpiece tharmks to 8 graduated
scale

Lasy adgustmant just using an Alen wranch

Fossiility to work o ight-handed or lef-hamded lathes just tuming over
the head

Modilar system that alows $he wse of soveral differemt shamks keaping the
same head

Suitable oy for traverse (F) feed
Machine Types
Far big sized lathes

INIEGT

MODELO MF 42
MF 42 MODEL

Tipos de moleteados segun DIN 82
Knurlings according to DIN 82

Tipo
Pattern

| | Knurt

W an.AA | BLisBRIS

RGE30

RGE45"

RGE&0®

|BL30°BR307

Avance
k Fead

F= RD|

F2 RO

FE RO

Cadigo Referencla Version Capacidad | Moteta | kg Repuesto
Code Refersnce Lersion Capacity | Kmwr! | kg -ﬁl'f Part - I
X
240700 MF 42.12 R+l @30 3000 (421218 |90 |EATAZAZ ‘ g
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